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Abstrakt:

Moderni primysl stale Cast&ji vyzaduje extrémné presné laserové mikroobrabéni prostorové slozitych
struktur s maximalni kvalitou a opakovatelnosti. Typickymi pfiklady jsou mikrootvory s definovanym
tvarem pro vstiikovace v automobilovém prumyslu, chlazeni komponent v letectvi nebo mikrostruktury v
lékafskych nastrojich a implantatech. Mezi Casto obrabéné materidly v téchto oblastech patfi slitiny
nerezové oceli a hliniku, které kladou vysoké naroky na pfesnost opracovani i kvalitu povrchu.

Klasické mikroobrabéci systémy vyuzivaji kolmy dopad Gaussovského svazku, coz pii opracovani Sikmych
nebo 3D geometrii vede k deformaci vyslednych struktur, zhorSené kvalité hran a omezené kontrole nad
tvarem otvoru. Tyto limity dnes pfekonavaji nové generace pétiosych laserovych hlav, které umoznuji nejen
fidit pozici fokusu, ale také dynamicky ménit uhel dopadu svazku vici povrchu. Diky tomu Ize dosahnout
ostrych hran, optimalizované kuzelovitosti i precizniho opracovani sloZzitych profild.

Student se v této praci nejprve prakticky seznami s konvenénim mikroobrabénim pomoci pramyslovych
tHiosych systémtl, nauci se nastavovat parametry a provadét fezani, vrtdni a strukturovani vybranych
materialti. Nasledné bude pracovat s jednou z nejmodernéjsich pétiosych zafizeni svého druhu v Evropé,
umoznujici aktivni fizeni sklonu svazku. Student si osvoji jeho ovladani, nastavovani precesniho uhlu a
optimalizaci drahy svazku pfi opracovani redlnych struktur. Sou€asti prace bude také vyvoj strategie pro
pfesné navazovani obrazcl na vét§ich plochach pomoci synchronizovaného fizeni skenovaci hlavy a
pohybovych os.

Vysledky klasického i1 pétiosého opracovani budou porovnany z hlediska kvality hran, pfesnosti tvaru,
opakovatelnosti a dosazitelné rychlosti. Tato prace poskytne studentovi hluboké porozuméni laserovému
mikroobrabéni v prumyslové praxi a pfimou zkusSenost s technologiemi, které predstavuji budoucnost
ultrapiesného opracovani.
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